I 1.O. COMPANY FICHA TECNICA DE PRODUCTO

PISTOLA DE CALOR X 5 PIZ NBT-HG-2000AT 2.000 W - 5780E

1. Identificacion del producto

Cadigo interno: 5780E

Pistola de aire caliente con caudal y
temperatura graduables

Modelo: NBT-HG-2000AT
Marca: NEWBEAT

Herramienta eléctrica de acabado y
termofijacion manual monofasica

Denominacion:

Tipo de producto:

Remocion de pintura, unién de lonas,
Uso recomendado modulacién de termoplasticos, instalacion o
retiro de vinilos u otras cubiertas adhesivas

2. Especificaciones técnicas generales
Detalle técnico

Dimensiones equipo 26 x21x9.5¢cm Largo, ancho, alto

Dimensiones estuche 34 x28x11cm Largo, ancho, alto

Peso 850g/1050¢g Equipo en vacio / estuche con accesorios

Material Poliamida (PAB-GF30) Carcasa’ cgn mango ergonoémico de elastomero
termoplastico

Cable 2m Encauchetado con adaptador universal

Alimentacion 110V -127 V / 50-60 Hz AC monofasico

Potencia 2000 W Potencia nominal de salida

Estuche plastico rigido, equipo, mango para laminas de calefateo, lamina triangular de calefateo,
boquilla reductora, de gancho, deflectora, esparcidora, manual de usuario.

3. Caracteristicas principales

Equipo con 2 niveles de caudal de aire por seleccionador deslizable y 9 niveles de graduacion

Contenido del empaque:

Equipo de temperatura por controlador de rueda.
Caudal 2 niveles de seleccion de caudal (nivel 1: 250 L/min - nivel 2: 500 L/min).

9 niveles de seleccion de temperatura por rueda de releccion en base del equipo con rangos
Temperatura

maximos dependientes del caudal (nivel 1: 50 / 450 °C - nivel 2: 60 / 600 °C).

Se recomienda un cliclo de 60% (hasta 20 min de trabajo por 10 a 15 min de reposo hasta 5

Ciclo de trabajo horas diarias) con el fin de prolongar la vida util del motor y la resistencia térmica.



4. Recomendaciones y seguridad

Seleccién de
temperatura

Distancia de trabajo

Prevencion contra
incendios

Boquillas

Posicion de descanso

Entorno

Se recomienda el nivel 1 para remocién de adhesivos 0 moldeo de plasticos delgados,
mientras que el nivel 2 para soldadura de plasticos y remocion de pinturas gruesas.

Mantenga una distancia minima de trabajo de 5 a 10 cm para evitar que el aire caliente rebote
al interior del motor generando sobrecalentamiento.

No dirija el flujo de aire exclusivamente a un punto r un tiempo prolongado, ni contra materiales
o liquidos inflamables.

No manipule las boquillas durante el uso, ni nimediatamente después de terminar un ciclo de
trabajo.

No coloque la herramienta acostada mientras esté encendida. Cuando no use la herramienta
coloquela en posicion vertical sobre su base plana.

No obstruya la rejilla de alimentacién de aire del equipo, puede causar la quema inmediata del
motor por falta de flujo, ni use la herramienta bajo la lluvia o entornos con alta humedad.



